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VORUMAA KUTSEHARIDUSKESKUSE OPPEKAVA

Oppekavariihm Mehaanika ja metallitoo
Metallide to6tlemise tehnik-tehnoloog
Oppekava nimetus Technician Technologiest (metals processing )

TexXHUK TEXHOJIOT

Oppekava kood EHISes | 134698
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EKR 4
EKR 2 EKR 3 kutsekesk | EKR 4 EKR 5 EKR 4 EKR 5
haridus
X
Oppekava maht (EKAP): | 60 EKAP
Oppekava koostamise Partneri nimeline toetuskiri 21.01.2014 ja Vabariigi Valitsuse
alus: 26.08.2013 méirus nr 130 ,,Kutseharidusstandard*
Oppekava dpiviljundid: | Eesmirk: dpetusega taotletakse, et dppija omandab teadmised,

oskused ja hoiakud, mis on vajalikud td6tamiseks metallitootlemise
valdkonnas spetsialistina, enda erialaliseks tdiendamiseks ja
elukestvas dppes osalemiseks
Oppekava dpiviljundid:
e tOGtab erinevate metallitod seadmetega, sh keevitus-,
lehetootlus- ja APJ 18iketdotlusseadmetega;
e lahendab tehnoloogiaalaseid probleeme, kasutades
erialaseid pohimotteid, teooriaid ja tehnoloogiaid;
e korraldab enda ja teiste t60d, juhendab kaastdotajaid
tulemuslikult ja ressursisdistlikult;
e analiilisib, hindab ja parendab enda ning meeskonna t66d
organisatsioonis;
e viirtustab enda kutsealast arengut ja edasist opit6od
ldhtuvalt metallitoovaldkonna arengust.

Oppekava rakendamine Oppekava sihtrithmaks on keskharidust omavad inimesed. Ope
toimub statsionaarses v0i mittestatsionaarses, koolipShises vdi tookahapdhises dppe vormis.

Néuded dpingute alustamiseks Oppima vdib asuda keskharidusega isik, kellel on 4. vdi 5.
kvalifikatsioonitaseme kutse metallit6o valdkonnas voi metallitéo valdkonna kompetentside ja
keskhariduse olemasolu

Nouded opingute 16petamiseks

Opingud viienda taseme kutsedppes loetakse 1dpetatuks pérast dppekavas kirjeldatud
kvalifikatsioonile v3i osakutsele vastavate Opivéljundite saavutamist.

Opiviljundite saavutatust hinnatakse kutseeksamiga, mida v&ib sooritada ka osade kaupa. Kui
kutse- voi erialal ei ole kutseeksami sooritamine vdimalik, 10petatakse dpingud erialase
16pueksamiga. Juhul, kui kutseeksami sooritamine ebadnnestub, on Opilasel digus sooritada
opingute 16petamiseks samuti erialane 10pueksam. Haridusliku erivajadusega dpilase puhul
hinnatakse opivéljundite saavutatust erialase Idpueksamiga, mille vib asendada
kutseeksamiga.




Opingute libimisel omandatav(ad)

...kvalifikatsioon(id): | kutsestandardiga méadratlemata

... osakutse(d): | puudub

Oppekava struktuur
Pohidpingute moodulid (nimetus, maht ja opivéljundid):
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Opitee ja t66 muutuvas keskkonnas 5 EKAP

Kavandab oma Opitee, arvestades isiklikke, sotsiaalseid ja tooalaseid véimalusi ning
piiranguid.

Analiiiisib iihiskonna toimimist, td6andja ja organisatsiooni probleeme ning voimalusi,
lahtudes jatkusuutlikkuse pdhimotetest.

Hindab oma panust enda ja teiste jaoks véartuste loomisel kultuurilises, sotsiaalses
ja/voi rahalises tihenduses.

Koostab ennastjuhtiva dppijana isikliku liihi- ja pikaajalise karjaariplaani.
Tehnoloogiaalaste probleemide lahendamine 9 EKAP

Rakendab jooniste valmistamisel Solid Works vo1 AUTO CAD graafikaprogramme
Valib ja kasutab sobilikku modtetehnikat ning rakendab neid
kvaliteedikontrollisiisteemis

Saab aru tootmisprotsessi struktuurist ja pShimdistetest

Moistab masina-ja metallitodstuses kasutatavaid tehnoloogilisi protsesse ja tehnilisi
vahendeid, hindab erinevaid tehnoloogilisi lahendusi

Analiiiisib toopinkide otstarvet, tunneb tehnoloogiliste abivahendite (todriistad, rakised)
projekteerimis- ja valmistamisvoimalusi, kavandab tehnoloogilisi protsesse

Moistab lehtmaterjalide survetootlemise protsesse ja stantside konstruktsioone, hindab
detailide valmistamise tehnoloogilisust ja teostab vajaminevaid tehnoloogilisi arvutusi
Metalltoodete valmistamine 15 EKAP

Kasitleb APJ metallildikepinke erinevatel reziimidel, jargides ohutu t66 votteid
Paigaldab ja seadistab erinevaid 16ikeinstrumente ja rakiseid

Valmistab detaile vastavalt todjoonisele ja hooldab nduetekohaselt toopinki

Kisitleb, valmistab ette tdokoha ning seadistab APJ laserldikepingi, painutuspingi ja
giljotiini detailide valmistamiseks

Valmistab lehtmetallist detaile laserldikepingil, painutuspingil ja giljotiinil
Organiseerib keevitustookoha jargides ohutustehnika reegleid

Keevitab detaile meetoditel MMA, MIG/MAG ja TIG, teostab jireltoctlemist ning
korrastab tookoha

Too6tab ohutult pulbervirvimisseadmetega ja viimistleb kvaliteetselt tooteid
Tookorraldus 6 EKAP

Maistab valdkonnaga seotud aktuaalseid probleeme;

Koostab todsisekorraeeskirja, ametijuhendi ja todlepingu;

Maistab kasutusel olevaid palgasiisteeme

Maistab tookorralduse pohimotteid ettevottes

Kasutab kontoritd6 tarkvara baastasemel

Praktika 15 EKAP

Planeerib enda praktika eesmargid ja tooiilesanded tulenevalt Gppekavast ja
praktikajuhendist

Planeerib meeskonnaliikmena oma tegevust, jargib tootamisel ettevottes viljakujunenud
toOriitmi




e Omandab ja arendab praktilisi kutsealaseid oskusi
e Arendab meeskonnaliikmena suhtlemis- ja koostoovalmidust
e Analiilisib enda toimetulekut erinevate tooiilesannetega ja teeb parendusettepanekuid

Valikopingute moodulid ja nende valimise voimalused:
Oppija valib valikopingute moodulid, kogumahuga 10 EKAP, vastavalt oma siivendatud huvi
ja edasist tooalast tegevust silmas pidades, kas jargnevast loetelust voi kooli teistest Gppekavadest
vOi teiste Oppeasutuste dppekavadest kooli dppekorralduseeskirjas sédtestatud korras.
e Vene keel 4 EKAP
Saksa keel 4 EKAP
Inglise keel 4 EKAP
Tootearendus, innovatsioon ja terviklik kvaliteedijuhtimine 4 EKAP
Ettevotlusope 6 EKAP

Spetsialiseerumised puuduvad

Oppekava kontaktisik

ees- ja perenimi: | Jiiri Post

ametikoht: | juhtivopetaja

telefon: | 5139788

e-post: | jpost@vkhk.ee

Mairkused:

Rakenduskavad asuvad aadressil: http://tareke.vkhk.ee/rakenduskavad/ voi
http://www.vkhK.ee/sisseastujale/erialad/

Lisa 1 Kompetentside ja Oppekava vastavustabel
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